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La presente invention a pour objet un dispositif de faconnage 
pour bracelet. 

Actuellement, les dispositifs connus se rapportent au facon- 
nage manuel, ce qui provoque une perte de temps considerable et 
une precision de finition discutable necessitant souvent des 
retouches lors du brasage du bracelet. 

Le but de la presente invention est de remedier totalement aux 
inconvenients mentionnes ci-dessus, et de presenter en plus Tavan- 
tage d'avoir un dispositif de faconnage permettant une grande 
economie de matiere premiere. 

Lc dispositif dc faconnage est caracterise en ce qu'il comprend 
au moins deux rouleaux rotatifs, montes sur une plaque de posage 
fixee, qui est munie d'un mecanisme coulissant comprenant au 
moins un rouleau de pression agissant par deformation sur une 
piece, ledit rouleau de pression etant positionne aux abords de la 
circonference exterieure des rouleaux rotatifs. 

La fig. 1 est une vue en perspective reduite montrant le dispo- 
sitif de faconnage. 

La fig. 2 est une vue schcmatique de face, reduite, montrant le 
principe de base du dispositif. 

La fig. 3 est une vue en perspective montrant des formes d'exe- 
cution terminees de bracelets. 

On va maintenant decrire en regard des fig. 1 et 2, le dispositif 
de faconnage, objet de la presente invention, qui comprend un 
bati 1 , servant de support a une plaque de posage 2, qui est agen- 
cee de facon a recevoir rigidement des axes 3-4 dont les extremi- 
tes 5-6 sont pourvues de rouleaux 7-8 rotatifs, montes par des 
moyens connus et par consequent non decrits sur les axes 3-4. 

La plaque de posage 2 est encore munie d'un bloc 12, pourvu 
d'un alesage (non represente) qui permet le coulissement d'une 
colonne 13 dont la partie superieure est fixee a un support 14 
muni d'un axe 15 supportant un rouleau de pression 16. 
Le principe de fonctionnement est le suivant: 
En appuyant sur une poignee 19 cooperant avec un bloc 
mobile 20 pivotant au point 21 on provoque un mouvement 
lineaire en direction de la fleche A du rouleau de pression 16, res- 
pectivement du support 14 qui est commande par la colonne 13. 

Des Tinstant ou le rouleau de pression 16 est suffisamment 
proche des rouleaux rotatifs 7-8, on positionne une lame de 
metal 22 entre d'une part les rouleaux rotatifs 7-8 et d'autre part 
entre le rouleau de pression 16. 

Comme les rouleaux 7-8 sont munis d'un mouvement rotatif, 
la bande de metal 22 est immediatement entrainee dans la direc- 
tion de la fleche C, et prend des cet instant un profil de forme 
bombee, ainsi qu'une forme circulaire dont le diametre est deter- 
mine par le rapprochement (direction de la fleche A) ou Feloigne- 
ment (direction de la fleche B) du rouleau de pression 16. 

Dans le dispositif decrit ci-dessus, la bande de metal 22 est 
plate, ce qui provoque apres passage dans les rouleaux de facon- 



nage un bracelet 23 (fig. 3) necessitant encore une brasure de fer- 
meture. 

II est egalement possible, dans une variante d'execution, de 
mettre, dans Taxe du rouleau de pression 16, une piece circulaire 
5 fermee qui prend la forme d'un bracelet 24 ayant un profil bombe 
ferme comme represente a la fig. 3. 

Dans une variante d'execution il est possible d'avoir des 
formes de rouleaux, des diametres, et un nombre de rouleaux dif- 
ferents que ceux decrits dans le present memoire. 
io H est egalement possible d'avoir dans une autre variante d'exe- 
cution un dispositif semi-automatique pour la commande du rou- 
leau de pression 16. 

En plus, on relevera egalement que la bande de metal peut etre 
sous la forme de torche ou peut etre sous la forme d'un tube cir- 
15 culaire ferme. 

On rappellera que les rouleaux 7-8-16 peuvent etre munis de 
dessins ou signes en relief permettant Timpression directement 
lors du faconnage du bracelet. 
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REVENDICATION 

Dispositif de faconnage pour bracelet, caracterise en ce qu'il 
comprend au moins deux rouleaux rotatifs, montes sur une 
25 plaque de posage fixe, qui est munie d'un mecanisme coulissant. 
comprenant au moins un rouleau de pression, agissant par defor- 
mation sur une piece, ledit rouleau de pression etant positionne 
aux abords de la circonference exterieure des rouleaux rotatifs. 
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SOUS-REVENDICATIONS 

1. Dispositif de faconnage selon la revendication, caracterise 
en ce que lc rouleau de pression (16) est positionne au moyen d'un 

35 mecanisme manuel (19). 

2. Dispositif de faconnage selon la revendication, caracterise 
en ce que le rouleau de pression (16) est positionne au moyen d'un 
mecanisme semi-automatique. 

3. Dispositif de faconnage selon la revendication, caracterise 
4,0 en ce que le rouleau de pression (16) presente une surface de for- 

mage plate qui permet de realiser un bracelet ayant un profil plat. 

- 4. Dispositif de faconnage selon la revendication, caracterise 
en ce que le rouleau de pression (16) presente une surface de for- 
mage bombee qui permet de realiser un bracelet ayant un profil 
45 bombe. 

5. Dispositif de faconnage selon la revendication, caracterise 
en ce que les rouleaux rotatifs (7-8) et ie rouleau de pression (16) 
sent munis de dessins en relief permettant Timpression directe- 
ment lors du faconnage de la piece. 



